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Robusta Митий 1,6 

 

Потім нами було досліджено дві проби цих сортів, але іншого виробника після 
обробки зерен кави натуральним методом.. Для підтримки необхідної кислотності 

середовища використовували 1∙10–1 моль/л розчин NaOH. Реакцію, що супроводжується  
хемілюмінесценцією, проводили у кварцовій кюветі циліндричної форми діаметром 30 мм 
з робочим об'ємом 10 мм. Результати вказані у таблиці 2.  

Таблиця 2. 
Вміст кофеїну в каві після обробки зерен натуральним способом. 

 

Сорт кави Метод обробки Вміст кофеїну % 

Arabica Натуральний 0,7% 

Robusta Натуральний 1,5% 

 
Отже, за результатами дослідження вміст кофеїну у сорті Robusta більше, ніж в 

Arabica (табл.1 та табл.2). Також доведено, що обробка кавових зерен різними методами 

розглянутих у роботі не впливає на концентрацію кофеїну в каві (табл.1 та табл.2). 
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Важливим завданням сучасного суспільства є як зменшення обсягів утворення 

відходів, так і використання вже накопичених відходів, зокрема, для отримання корисних 
нетоксичних продуктів різного призначення. Існує дуже мало технологічних розробок 

отримання цінних технічних продуктів на основі компонентів, видалених в результаті 
комплексного очищення промислових стічних вод від забруднюючих речовин і 
регенерації рідких і твердих відходів. Це стосується і технології отримання пластичних 

мастил [7]. 
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Пластичні мастила в першому наближенні є стійкими колоїдними системами, що 
складаються з трьох компонентів: оливної основи (дисперсне середовище), твердого 

загусника (дисперсна фаза) і добавок [1]. Характерна особливість пластичних мастил 
полягає в тому, що вони здатні залежно від умов роботи мати властивості як твердих, так 

і рідких речовин. Під дією невеликих зусиль мастила мають ознаки твердого тіла – можуть 
утримуватися на вертикальних і похилих поверхнях. Із зростанням навантаження мастило 
починає деформуватися. При дії критичних навантажень мастила працюють як рідина – 

характеризуються текучістю. Після зняття навантаження течія мастила припиняється, і 
воно знов набуває властивостей твердого тіла. Таке поєднання властивостей твердого тіла 

і рідини обумовлено будовою пластичних мастил – наявністю структурного каркаса. 
Основним призначенням пластичних мастил є зменшення зносу поверхонь тертя 

для продовження ресурсу деталей машин і механізмів. Однак мастила виконують ряд 

інших корисних функцій. В окремих випадках при високих навантаженнях та високих 
температурах вони попереджають задир, заїдання або заклинання поверхонь тертя. 

Пластичні мастила перешкоджають проникненню на поверхню тертя агресивних рідин, 
газів і пари, а також абразивних частинок (пилу, бруду та ін.), тобто, певною мірою, вони 
відіграють роль ефективних герметиків. На експлуатаційні якості мастильного матеріалу 

впливає дисперсне середовище – олива. Тип оливи (мінеральна, синтетична і їх якість) 
впливає на стабільність мастила, формування структури: її розмір, орієнтацію частинок. 

На структуру мастильного матеріалу також впливають такі сполуки, як присадки та 
модифікатори структури. 

Проаналізовано склад деяких груп пластичних мастил та їх основні фізико-хімічн і 

властивості [1, 2]. Слід зазначити, що зміна таких показників, як температура 
краплепадіння, пенетрація, межа міцності, в’язкість у межах розглянутих груп однозначно 

вказує на наявність фундаментальної залежності «склад – властивості – використання» та 
дає змогу не лише прогнозувати необхідні експлуатаційні властивості нових пластичних 
мастил, а й визначати необхідність використання конкретних компонентів у таких 

складних колоїдних системах. Зазначена принципова залежність стала основою для 
дослідження карбон-сульфурвмісних мастильних композицій, одержаних на основі 

продуктів комплексного очищення промислових стічних вод від сульфід-, гідросульфід-  
та купрум(ІІ)-іонів та регенерованої оливи.  

У ряді робіт [4, 6 8-10] встановлено принципову можливість повторного 

використання регенерованого змішаного сорбенту на основі активованого вугілля та 
кізельгуру при очищенні стічних вод окремих виробництв нафтохімічної, гальванічної та 

харчової промисловості. Визначено здатність модифікованої сульфід-іонами поверхні 
змішаного сорбенту забезпечувати  видалення іонів Cu2+ з промислових стічних вод за 
рахунок топохімічних реакцій.  Встановлено склад продуктів топохімічних реакцій та 

механізм їх утворення [8]. Одержаний змішаний сорбент з адсорбованими на його 
поверхні сіркою та купрум (II) сульфідом («псевдографіт») досліджено як компонент 

пластичних мастил [3]. Купрум(ІІ) сульфід та елементна сірка в процесі тертя можуть 
взаємодіяти з утворенням купрум(ІІ) дисульфіду:   

CuS + S  CuS2, ΔG = –37,24 кДж/моль 

CuS2 ми розглядали як можливий аналог MoS2.  
У мастильних композиціях як дисперсійне середовище використовували 

регенеровану індустріальну оливу І-40А [5]. Відпрацьовану індустріальну оливу очищали 
від води, механічних домішок і продуктів окислення, що утворилися в процесі 
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експлуатації. Як загусники використовували: технічну олеїнову кислоту; модифікований 
загусник, що утворюється на регенерованій поверхні змішаного сорбенту під час взаємодії 

кізельгуру (SiO2) з моноетаноламіном; борорганічну речовину, яка є продуктом взаємодії 
борної кислоти та моноетаноламіну у співвідношенні 1:2. В якості добавок в мастильних 

композиціях використовували: графіт ГС-1 з зольністю не більше 0,5%; «псевдографіт» - 
відпрацьований змішаний сорбент після комплексного очищення промислових стічних 
вод від Cu2+, S2–, HS–. Для забезпечення високих протизносних і антифрикційних 

властивостей використовували розчин тіобензаніліду загальної формули 
С6Н5С(=S)NHC6H5 в індустріальній олії І-40 А. Мастильні композиції готували в 

гідродинамічному режимі з використанням високошвидкісної магнітної мішалки, що 
забезпечувала необхідну однорідність та реологію кінцевого продукту [3, 8]. Дослідження 
антифрикційних і навантажувальних властивостей розроблених мастильних композицій 

проводили на машині тертя типу СМК-2. Для порівняння триботехнічних властивостей 
розроблених мастильних композицій використовували пластичне мастило Консталін-1. 

Розроблені пластичні мастила в 1,25–1,45 рази перевищують антифрикційні властивості 
промислового мастила Консталін-1.  

Результати проведених наукових досліджень дозволяють отримувати цінні хімічні 

сполуки за допомогою комплексної адсорбційної технології очищення промислових 
стічних вод гальванічного виробництва та відпрацьованих сульфідно-лужних розчинів та 

утилізації відпрацьованих сорбентів. Модифіковану поверхню досліджуваних сорбентів 
можна ефективно використовувати як присадки в складі карбон-сульфурвмісних 
пластичних мастил.  
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